Spis tresci

1. Procesy produkeyjne w wytworniach prefabrykatow .

Lals
1.2,
1.3
1.4.
L.5.

Definicja procesu produkcyjnego . . . . . . . .. ..
Struktura funkcjonalna procesu produkcyjnego . . .
Struktura organizacyjna procesu produkcyjnego . . .
Struktura funkcjonalna wytworni prefabrykatow . .
Struktura organizacyjna wytworni prefabrykatow . .

2. Rodzaje linii produkeyjnych . . . . .. ... ... ...

el

2.2,

2.3

24.

Linie potokowe . . . ... ... ... ... .....
2.1.1. Charakterystykalinii. . . ... ... .....
2.1.2. Cyklogramy dla linii potokowych . . . . . ..
2.1.3. Powigzania podsystemdéw produkcyjnych . . .
2.1.4. Przyktady potokowych linii produkcyjnych . .
Linie stacjonarne . . . . . . . . ... ... .....
2.2.1. Charakterystykalinii. . .. ... .......
2.2.2. Harmonogramy dla linii stacjonarnych . . . .
2.2.3. Powigzania podsystemdéw produkcyjnych . . .
2.2.4. Przyklad stacjonarnej linii produkcyjnej . . .
LANGe TAIESZATE . . .« = « v v = « o 5 « = % = & s 5 = = 4
2.3.1. Charakterystykalinii. . . . ... ... ....
2.3.2. Cyklogramy dla linii mieszanych . . . . . ..
2.3.3. Przyktad mieszanej linii produkcyjnej . . . . .
Agrepaty produlEying . . o « « s « « s s 5 4 & 5 8 0 8
2.4.1. Formowanie agregatowe . . . . ... ... ..

..............

..............

..............

2.4.2. Formowanie elementéow walcowych za pomocg agregatéw wibracyjnych . .
2.4.3. Agregaty prasujace do produkcji elementow walcowych . . . . . .. ..

2.4.4. Agregaty prasujace elementy ptytowe i liniowe

Page 1/3

11

14

14
14
16
17
20

21

21
21
25
26
27
29
29
30
34
35
36
36
38
43
43
44
44
46
47



Spis tresci

245 AprepitywibroloCzaee » « « 4 v « » 5 5 5 % w5 w5 E s @ & @ we s s 47
246 Aprogaly SlIZPOWE .« - o o € o o & « 6 o 60 5 55 65 8 58 o nm o =mos s 50
2.5. Formowanie wybranych prefabrykatéow . . .. .. .. ... ... ... ¥
2.5.1. Klasyfikacja formiichprzyktady . . . . .. .. ... ... . ... ... 52
2.5.2. Wybrane wlasciwosci i zasady konstruowania form . . .. .. ... .. 58
2.5.3. Obcigzenia eksploatacyjne dziatajacenaformy . . . . . ... ... ... 59
204 PoOARIBUY o o o 4 68 55 5 6 5 5 0 50 B B b b B R BB RS 6 8 Rk o § s 60
2.5.5. Ogdlne zasady projektowania form i podktadow . . . . ... ... ... 62

2.6. Schematy technologiczno-organizacyjne przyktadowych proceséw realizowa-
nych na liniach produkcyjnych . . . . . . ... ... ... ... ... 63
3. Niezawodno$¢ linii produkeyjnych . . . . . . .. ... ... oL 68
3.1. Pojecie ciggtosci i intensywnosci w procesie produkeyjnym . . . . . . .. ... 68
3.2. Pojecie niezawodnosci, wskaznika zdatnosci funkeyjnej . . . . .. ... ... 69
3.3. Struktury niezawodnosciowe . . . . . . . ... ... 70

3.4. Histogramy powstawania uszkodzen i analiza niezawodnosci na przyktadzie
linii do produkcji sprezonych zerdzi wirowanych . . . . ... . ... ... .. 71
4. Wprowadzenie do technologii BIM . . . . . . ... ... ... .......... 75
4.1.Zintegrowany Proces Inwestycyjny (IPD) . . . .. .. ... ... ... ..... 7S
4.2. Praktyczne aspekty pracy w $rodowisku BIM . . . . ... ... ... ..... 76
4.2.1. Poziomy Zaawansowania Projektu (LOD) . . . . . . ... ... ... .. 76
4.2.2. KlasyfikacjaBIM . . . . . ... e 78
4.2.3. PoziomyrozwojuBIM . . . . . ... ... 81
4.2.4. Otwarte interfejsy IFCorazBCF . . . . ... ... .. ... ...... 81
4.2.5. Centralny model projektu . . . ... ... ... .. ... ........ 87
4.2.6. Wspélne srodowisko danych (CDE) . . . . .. ... .. ... ...... 89
4.3. Wdrozenie technologiiBIM . . . . .. .. ... ... .. .. .......... 90
S. Rola BIM w prefabrykacji . . . .. ... ... ... ... ... .. ........ 92
5.1. Zalety stosowania BIM w prefabrykacji . . . ... ... ............ 92
5.2. Koncepcje lean management i lean production . . . . . ... ... ... ... 94
5.3. Koncepcja lean construction . . . . . . . . ... D3
5.4. Ofertowanie imarketing . . . . ... ... ... ... ... ......... 98
5.3 Projekfowanie IRDOrdymasia + « s « « + 5 5 6 4 5 5 %% 5 % 45 %« 6w wwen o 102
5.5.1. Bazowa funkcjonalnos$¢ oprogramowania . . . . . . ... ... ..... 102

5.5.2. Funkcjonalno$¢ oprogramowania przeznaczona do seryjnych i unikato-
wychelementow . . . . . ... .. L 113
5.6. Automatyzacjaprodukcjiidostaw . . . . . ... oL L 116
5.7. BIM na budowie oraz w procesach logistycznych . . .. ... ... ... ... 121
5.7.1. Problemy zwigzane z logistyka w ramach przedsigwzie¢ budowlanych . 121
5.7.2. Usprawnienie proceséw logistycznych . . .. ... ... ... ... .. 124
5.7.3. Usprawnienie komunikacji miedzy uczestnikami procesu budowlanego 125
5.74. Usprawnienie planowania . . . . . . ... ... ... .. ... ..... 127
5.77.5. Standaryzacjanazewnictwa . . . . . . ... .. ... ... . 128
5.7.6. Konkretne korzysci z wprowadzonych usprawnien . . . . . .. ... .. 130

Page 2/3



Spis tresci

5.8. BIM w kosztorysowaniu . . . . . . .. ... 135
5.8.1. Metody kalkulacji kosztéw robdt budowlanych . . . . ... ... . ... 135
5.8.2. Metody wskaznikowe . . .. . ... ... ... ... 136
583 MelOdAUPIOBZEZONA. « o « « 5 & 5 « 5 5 = 2 & 6 &8  w o o o womomons 138
5.8.4. Metoda szczegétowa . . . . . . ... 139
5.8.5. Catkowity koszt posiadania (TCO) . . .. ... ... ... ....... 141
5.8.6. Czynniki wptywajace na koszt konstrukcji prefabrykowanej . . . . . . . 143
5.8.7. Skfadniki kosztu konstrukcji prefabrykowanej . . . . ... .. .. ... 144
5.8.8. Obszary optymalizacji kosztowej . . . .. ... ... ... ....... 145
5.8.9. Wskazniki techniczno-ekonomiczne . . . . . . . . .. ... . ... ... 146
5.8.10.Analiza ekonomiczna (LCC) . . . . . . .. ... ... ... ... .... 147
5.8.11. Przyktady wykorzystania specjalistycznego oprogramowania . . . . . . 150

Bibliografia. . . . . . . . ... 174

Page 3/3



