Wstep

1. Wybrane wiadomosci o metaloplastyce i obrdbce plastycznej metali
2. Wybrane wiadomosci o kowalstwie

2.1. Urzadzenia do nagrzewania materiatéw metalowych

2.2. Podstawowe narzedzia do kucia recznego

2.2.1. Kowalskie narzedzia oporowe

2.2.2. Kowalskie narzedzia uderzeniowe

2.2.3. Narzedzia ksztattujgce

2.2.4. Inne rodzaje narzedzi kowalskich

2.3. Urzadzenia do kucia mechanicznego

2.4. Podstawowe wiadomosci z zakresu niektdrych prac kowalskich
2.4.1. Nagrzewanie materiatu odkuwki

2.4.2. Ogdlna charakterystyka niektérych rodzajow obroébki kowalskiej
3. Wykonawstwo metalowych balustrad i elementéw ogrodzen

3.1. Przygotowanie materiatu — ustalanie dtugosci elementéw balustrady
3.2. Wstepne czynnosci Slusarskie

3.3. Skrecanie tralek

3.4. Szyszka kowalska

3.5. Modelowanie korcow tralek

3.5.1. Rozkuwanie koncéwek przy pomocy narzedzi recznych

3.5.2. Mechaniczne rozkuwanie koncéwek — rozkuwarki walcowe
3.5.3. Mechaniczne rozkuwanie koncéwek metodg kucia swobodnego
3.5.4. Mechaniczne rozkuwanie koncéwek metodg kucia matrycowego
3.5.5. Mechaniczne formowanie kornicéwek metodg wyciskania

3.5.6. Mechaniczne zawijanie rozkutych koncéwek

3.6. Wyginanie tralek

3.6.1. Wyginanie ksztattowe przy pomocy narzedzi recznych

3.6.2. Wyginanie spirali Archimedesa oraz motywdéw ceowych i esowych
3.6.3. Rolkowo-wzornikowe reczne urzadzenie gnace

3.6.4. Wykorzystanie pras do mechanicznego ksztattowania tralek
3.6.5. Mechaniczne giecie ksztattowe na gietarkach

3.6.6. Przewigzki

4. Fakturowanie powierzchni metalowych

4.1. Reczne fakturowanie powierzchni metodami kowalsko-slusarskimi
4.2. Fakturowanie maszynowe z wykorzystaniem mtotdw mechanicznych
4.3. Fakturowanie mechaniczne na prasach

4.4. Fakturowanie przy pomocy walcarek

5. Roslinne motywy ozdobne

6. Montaz konstrukcji

6.1. Stanowisko do spawania i montazu tralek

6.2. Zasady spawania i montazu konstrukcji

7. Wymogi bezpieczenstwa pracy



